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五、营业执照及其他资格证明文件
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六、具有履行合同所必需的设备和专业技

术能力

（一）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力承诺函

致：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执法局、河南上汇工程咨询有限公

司

我公司在参加项目名称：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执法局生

活垃圾转运及处置相关设施更新改造项目二期项目二标段(项目编号：南新招标

采购-2025-8)中，作出以下承诺：

本公司完全具备履行合同所必需的设备和专业技术能力，随时接受采查验

证。

如违法上述承诺，本公司将按照政府采购法相关规定接受处罚。

特此承诺

投标人（盖章）：湖北新启点环保科技有限公司

日期：2026 年 2 月 10 日
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（二）相关证明材料

1、设备生产水平

1、设备现场照片
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2、相关设备明细（部分）

序号
设备或专用工具

名称
规格型号 数量 主要功能

1 大幅面激光下料机
LEADⅡ

-240*40
1

用于结构件板材下料

尺寸精度高，变形小

2 数控折弯机 WE67K、WE37K 3
用于板件折弯、成型

提高成型精度

3 松下焊机 YM-500KR2 16 结构件焊接

4 龙门铣床 X2012C 1
用于焊接件基准面铣削

加工尺寸精度高

5 加工中心

MAR-630H 1 加工变速箱和变距器等部

件

加工精度高MAR-630 1

6 大型数显双面镗床 TX6813-2C 1
加工精度高，加工转向架

铰接孔用，精度高

7 数控镗床 TK6920/L120 1
加工精度高，加工推铲梁

铰孔用，精度高

8 龙门三座标测量机

APOLLO

IMAGE25.3.3

.18

1 用于关键传动工件的检测

9 胶管扣压机 EM50P 1
用于产品液压系统胶管扣

压，密封性好

10 超声波清洗机 KL2072 1
产品液压系统零部件清洗

提高液压系统性能

11 保护焊机 NBC-500TSM1 10 焊缝成型好，焊接缺陷少

12 数控等离子切割机 AG-550 2
用于薄板件板材下料

尺寸精度高，变形小

13 大型数显镗铣床 TPX6113 1

加工精度高，加工垃圾压

实机铰接孔用，精度高，

同轴度好

14 热处理多用炉 RJ90-7 1 用于零件的渗碳、淬火
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序号
设备或专用工具

名称
规格型号 数量 主要功能

15 加热炉 RT3-180-10 1
产品零部件的温度

及耐热性能检测

16
特种车淋雨

密封性实验室
/ 1 车辆淋雨密封性检测

17 整机检测线 / 1 整车的产品性能检测

18

三座标测量机

SCIROCCO

2000X1000X860

SCIROCCO

2000X1000X8

60

1 零部件的加工精度检测

19 材料试验机 DLY-100 10t 1 检测原材料的力学性能

20 冲击试验机 JB-30B 1 检测原材料的力学性能

21 液压测试仪
HMG3000-000

-E
1 车辆整车液压系统的检测

22 电子拉伸试验机 UTM5305 1 检测原材料的力学性能

23 超声波测厚仪 TT300 1 测量板材的厚度

24 里氏硬度计 TH100 1 检测材料的表面硬度

25 洛氏硬度计 HR-150A 1 检测材料的表面硬度

26 布氏硬度计 HB-3000 1 检测材料的表面硬度

27
进口数字超声波

探伤仪
USM GO 1 检测零部件的内部缺陷

28 机动车综合测试仪 CTM-2004F 1
检测车辆整体性能及运行

状态
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2、技术力量

郑州宇通重工有限公司位于郑州市经济技术开发区，注册资金陆亿柒仟柒佰
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伍拾万元整，现有员工 2500 余人，其中研发技术人员 425 人（含博士 4人，硕

士 75 人）。

宇通重工新工业园区占地 1500 余亩，建筑面积达 30.2 万平方米，具备年产

环卫及工程机械 30000 台套的生产能力。

1、研发平台

宇通重工技术中心目前设有河南省省级企业技术中心、郑州市工程机械工程

技术研究中心及郑州市院士工作站等研发机构。

2、创造了多项中国第一

中国第一台液力变距器、中国第一台动力换挡变速箱、中国第一台自行式铲

运机、第一台大马力轮胎式推土机等 30 多个“中国第一”均诞生在这里，被誉为“中

国工程机械设计、制造的摇篮”。
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3、专利情况

公司在产品开发和技术创新方面，取得了丰硕成果，其中发明专利 12 项（已

经授权 12 项）、实用新型专利 131 项、外观专利 20 项，其中部分专利列举如下：

（1）洗扫车

（2）纯电动扫路车

（3）洗扫车外观专利

（4）一种餐厨垃圾车

（5）纯电动自装卸式垃圾车

（6）一种洗扫类车辆吸嘴装置

（7）一种应用于扫路车的扫刷结构

（8）一种应用于环卫洗扫车的操控箱

（9）一种防止洗扫车脚轮脱落的装置

（10）一种适用于环卫车辆的组合仪表台

（11）一种应用于纯电动扫路车的动力装置

（12）一种适用于低地板驾驶室的车架结构

（13）一种适用于道路清扫装备的吸嘴喷杆

（14）一种应用于城市运输车辆的专用底盘

（15）一种适用于道路清扫装备的吸嘴喷杆

… … … …

4、研发管理能力

公司技术中心与青铜器公司合作引入了RDM的研发管理系统，实现了对研发流程、研发

项目、研发绩效、研发知识的系统管理。
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5、研发团队保障

公司于 2012 年 10 月组建了以车辆工程和控制系统为核心的 60 人专业研发

团队，专门负责环卫汽车产品的研发工作，在控制系统方面，开展了深入的研究。

6、宇通重工新能源汽车开发流程制度保证

公司非常注重流程体系的建设，不断完善以实现同步工程为目标的产品开发

流程，保证公司产品的通用化、标准化、系列化。
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7、宇通重工汽车试验验证能力

整车控制策略通过 HIL 测试，提高功能安全、故障诊断和通讯功能，电控硬

件平台的电磁兼容测试、故障注入测试和环境测试、提高可靠性。

公司建立了符合要求的试车试验环形跑道、试车坡道（20%）、整车检测线，

可以满足 GB/T 18386-2005《电动汽车能量消耗率和续驶里程试验方法》、GB/T

18385-2005《电动汽车动力性能试验方法》等对整车的试验验证需求。
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8、主要技术人员情况及人员证书：

序

号
姓 名 职 称

学

历
职 位 专业

1 段飞 高级管理师 本科 操控设计师
机械设计制造及其自动

化

2 张运康 高级工程师 本科 结构设计师
机电工程学院机械设计

制造及其自动化

3 刘玉红 高级工程师 本科 项目管理专员
机械设计制造及其自动

化

4 王学敏 高级工程师 本科 标准化工程师 机械设计及制造

5 周平 高级工程师 本科 产品规划工程师
机械设计制造及其自动

化

6 杨虎 高级工程师 本科 产品管理工程师
机械系起重运输与工程

机械

7 仝文欢 高级工程师 本科 电器设计师 自动化

8 刘世亮 高级工程师 硕士 流体设计师 机械电子工程

9 王守方 高级工程师 硕士 产品规划工程师 机械工程

10 谢金铭 高级工程师 本科 整车架构工程师 车辆工程

篇幅有限，仅列举部分
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3、装备水平及生产能力
在车辆生产中，工艺水平对整个制造过程产品质量及一致性起着决定性的作

用，国内不同厂家的车辆在长度、配置、内饰等方面比较接近，但是整车质量、

一致性方面却存在比较大的差异，车辆生产工艺是重要的保证。宇通车辆结合国

内生产工艺，制订最适合的国内车辆的生产工艺，提供有效的工艺保证。

一、宇通集团先进半成品加工工艺设备
 先进激光切割机加工工艺。由世界顶

级激光切割机生产商德国通快Trumpf）公

司生产，采用最先进的CO2激光发生器，

自动上下料，自动排版，对碳钢（结构钢

、合金钢、不锈钢等）、有色金属（铝合

金）进行切割，切边质量非常高，加工

无毛刺，尺寸偏差小于0.1mm。用于加工

的底盘关键件，车身骨架连接件，装饰

件精度高，有效保证了车身及底盘的装

配精度，从而提高了车身的安全性及外

观质量。

 先进的意大利进口数控折弯机。高精

度的板料自动折弯机，采用电脑编程和

液压机械自动控制原理，自动定位，精

确控制折弯角度，并通过刀具组合可柔性

调节折弯长度；对复杂关键的零部件能

实现高效率、高精度、高质量的折弯，

有效保证车辆装配精度及质量。

 数控转塔冲床。该冲床为具有高水准

数字式液压传动系统的32工位精密数控

冲床。因其仅0.1mm误差的高加工精度和每分600次的高冲孔频次，投入使用后

不仅实现了板料的切边、筛网冲孔、进风口冲孔，还极为方便的进行特殊工艺的

加工，大大提升零部件制作质量。
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 （宇通独有）钢板模具冲压技术。宇通采用

先进的钢板模具冲压技术，此种模具压制出的零

件表面质量和刚性能达到铸铁模具冲压件质量，

在保证前后围精度的同时有效提升了强度。

 1.5激光切割机及其自动化上下料系统。车辆

行业独创，配备两台光纤激光切割机及一套自动

上下料系统，能够实现自动排版、自动上下料、 生产智能处理，生产效率及质

量能够大幅度提升。

二、宇通车辆先进焊接工艺及设备
 焊接质量符合欧洲标准。关键焊工通过严格的焊接理论和实际操作培训，并

获取资格证书后方能进行操作，培训和考核按国际上通用的标准。

 混合气体保护焊。采用82％

的氩气加18%的二氧化碳混合气体。相比行业传统二氧化碳气体保护焊焊接质量

有大幅提高，可有效控制焊缝的冶金质量，减少焊接缺陷。
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 焊接保护气集中供气。采用集中供气方式：通过大型储罐和输送管道将焊接

气体直接供应到焊接工位点保证混合气气体纯度高，流量稳，配比精度高显著提

升整车焊接质量。

 大型外蒙皮辊压成型工艺。宇通车辆顶蒙皮和侧围张拉蒙皮辊压成型：通过

辊压成型的一体化蒙皮止口，让焊点隐藏在侧窗胶缝下面，无外露焊点，蒙皮外

观平整，面漆光洁，焊点抗腐饰性能显著提高。

 （宇通集团独有）大顶盖总成自动点焊工艺。采用顶盖蒙皮张拉、电阻点焊

自动化作业，顶盖蒙皮自动液压涨拉和点焊工艺极大提升了顶盖的平整度、密封

性和防腐效果，自动化生产装备确保了生产的高效率和产品的一致性。

 五大片自动焊接合装设备。骨架总成合装是车辆车身精度控制的关键工序，

而高精度的合装设备无疑是形成高精度骨架的关键举措。宇通根据车辆产品特点

，采用50多套伺服系统加丝杆传动机构，实现智能精确定位，保持骨架装配的精

度；
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 （宇通集团独有）焊接机器人的大规模应用。采用焊接机器人焊接车身骨架

，有效提升了焊接质量及产品一致性。

三、宇通车辆领先的涂装装配工艺
郑州宇通重工有限公司经过近20年的不断持续提升，实现了从传统的车辆涂

装模式提升到乘用车涂装模式。在涂装材料方面:前处理剂、电泳漆和面漆都采

用全球知名材料供应商的高端产品；涂装工艺方面:郑州宇通重工有限公司已摒

弃车辆行业传统的浸涂、喷涂、刷涂工艺，采用了进口整车阴极电泳及机器人喷

涂工艺；在涂装工艺管理方面:已从粗放型的完全人工管理模式转变成自动化、

信息化管理。机器人自动喷涂设备。机器人自动喷涂是指运用工业机器人进行自

动喷涂油漆的一种涂装方式，自动喷涂机器人仅在乘用车行业应用。在车辆领域

，目前只有奔驰在面漆工序采用机器人喷涂。2012年宇通引进机器人喷涂工艺，

车辆中涂、面漆和清漆全工序采用机器人喷涂，全面提升喷涂质量。宇通采用采

用7轴机器手柔性高，灵活性强，15米空间内仅通过两个机器手就可以完成各种

车型的整车面漆喷涂作业。机器人喷涂漆膜质量好，涂层完整均匀、质量稳定，

避免了手工喷涂中常见的色差、流挂等缺陷，面漆光泽度提高2～3个百分点。
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四、完善的底盘装配工艺

 输送自动化。输送自动化。车架转运采用电瓶轨道平移车自动输送，车架

组焊、底盘装配线设置14条板链输送线；大的工件如前后悬架总成、发动机总成、



40

轮胎全部采用自动空中输送。优势：自动化生产线保证产品一致性，动力总成地

面装配保证装配质量。

 装配自动化。底盘装配线设置4台轮胎装配机械手。大的装配部件采用无动

力小车，提高物料输送效率。优势：提高装配精度，保证生产一致性。

 紧固可靠的底盘装配工艺。在底盘装配上，宇通率先在国内汽车界使用了法

兰面带齿螺栓和法兰面带齿螺母，并大批量的使用于底盘上，确保了底盘零部件

的紧固。为了保证底盘装配质量，大批量采购德国扭力扳手，对每个标准件都采

取了扭力扳手检验的方法，并作紧固标记，以便下道工序自检。

 底盘直纵梁机器人自动切割。底盘关键结构件采用机器人自动切割，豁口切

割精度好、效率高、柔性好、操作方便，生产一致性高。

 底盘管路密封。在底盘管路密封可靠性上，宇通率先在国内车辆行业选择了

进口密封胶，确保了底盘管路的装配密封质量，特别是阀类接头采用了两重密封

保护，过程中在底盘状态和整车状态采用了两次肥皂水检查和保压检漏工艺

五、宇通总装先进工艺
宇通车辆承装车间采用柔性化的流水线生产，共有12条生产线，最高日产能

达到330台。

宇通采用了国内最先进的汽车性能检测设备，拥有全自动联网、全自动通讯

、具有微机终端管理控制及存储系统。检测数据和结果能自动采集和打印，避免

了人为因素的影响。
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行业内独有的先进的整车四轮定位仪（自制底盘），测试，标定车轮的四轮定位

参数，并对装配后的轮胎100％进行动平衡检测。

六、质量保证检验控制
宇通拥有多层次立体型环环相扣的质量检验体系，1999年公司通过ISO9001

质量管理体系认证，2007年公司通过GJB9001B质量管理体系认证，2008年公司通

过“河南省A级计量确认”认证，确保着宇通重工产品质量优质可靠，稳步提升。

首先严把进货质量检验关。每天各种原材料、外部配套件源源不断地进入公

司，而每批物资包括化学成分、金相组织、机械性能、加工尺寸、形位误差、防

腐涂装、清洁度、包装、标识等各项性能必须经过检验全部符合标准要求，方予

准许流入下道工序。公司不仅对进货实物质量进行严格检验，而且把质量管理覆

盖面前移至供方生产过程，目前给宇通重工供货的500余家供应商全部通过供货

资格审查、质量保证能力审核。有条不紊的过程质量检验体系形成了严密的零部

件质量保证网络。
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在宇通重工，从下料、焊接、成形、机加工，到部件装配、总成装配、涂装

等所有工序的检验均形成了标准化作业，自检、互检、专检相互结合层层把关万

无一失，首检、巡检、终检三检并举使检验工作科学高效，关键重要零部件检验

，件件有记录，可以追溯到每一个操作者。

宇通重工产品的试车调整严格依据试车作业指导书进行，每台整机的试车项

目，试验时间，试验强度均有详细的规定，各项坚实的试车举措保证了每台产品

的每项指标均优于国家标准的规定。

近年来，为了拓展检验工作的广度和深度，宇通重工配置了许多先进的检验

检测仪器设备，各个实验室进行了全面优化升级，众多现代仪器设备的投入使用

，使宇通重工的质检工作如虎添翼。

1、主要检测设备情况
序号 设备名称及型号 备注

1 升温管式炉 LK-2

2 高温箱式电炉 SX-10-13

3 箱式试验电炉 SX-12-10

4 箱式炉 SX-2.5-10

5 电子天平

6 电热鼓风干燥箱

7 盐雾腐蚀试验箱

8 涂层杯突试验机

9 特种车淋雨密封性实验室

10 整机检测线

11 空气压缩机JW-0.97/8

12 激光测距仪D5

13 活塞式压力计BHY-6B

14 电动单梁起重机LD5T-22.5M

15 低压电动平车

16 三座标测量机 SCIROCCO 2000X1000X860

17 材料试验机 DLY-100 10t
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序号 设备名称及型号 备注

18 弹簧试验机 GT-100A

19 表面洛氏硬度计 HRM-45A

20 洛氏硬度计 HR-150

21 小负荷维氏硬度计 HVA-5

22 显微硬度计 HX-1000

23 布氏硬度计 HB-3000型

24 里氏硬度计 HLN-11A

25 万能工具显微镜 JENA

26 干涉显微镜 6J

27 万能测长仪 JDY-2

28 接触式干涉仪 J09-1型

29 接触式干涉仪 JDS-1型

30 压力真空试验器 DK-1-4

31 标准天平 TG55AB

32 齿轮跳动检查仪 MI-6

33 三用表检验仪 DO30-G

34 覆层测厚仪 TT260

35 覆层测厚仪 TT220

36 光泽度仪 KZG-113

37 静态电阻应变仪 YJ-26

38 涂膜鲜映性测定仪 QYG

39 冲击试验机 JB-30B

40 温度表检定仪 W/Z-AC13

41 大工件检查仪 601-Z

42 多功能频率计数器 GRC-2010G

43 万能金相显微镜 XJW-1

44 热电偶 WRPB-2型

45 超声波探伤仪 CTS-32
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序号 设备名称及型号 备注

46 显微镜 XZR-2B

47 计测显微镜 XZR-2J

48 看普仪 WKX-10A

49 铂金坩锅 30C.C

50 声级计 NDZ

51 化验粉碎机 GJ-1

52 油污检测仪LPA2

53 二维条码枪MS1690

54 除湿机 TH-50C

55 洛氏硬度计 HR-150A

56 双数显拉压弹簧试验机 TCS-P-1000N

57 液压测试仪 HMG3000-000-E

58 超声波探伤仪

59 金相试样镶嵌机

60 便携式里氏硬度计

61 超声波测厚仪

62 测厚仪

63 二等活塞压力计1-60mpa

64 涂层测厚仪TT260

65 金相切割机Q-4

66 超声波声速测定仪VX

67 合金分析仪 XL2800

68 里氏硬度计TH120

69 电子天平AL204/01

70 冲击试验低温槽DWC-60型

71 电火花数控线切割机床 DK77 32

72 300KN电子拉伸试验机UTM5305

73 计算机智能扭矩检定仪
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序号 设备名称及型号 备注

74 三项电能标准装置D2603-11

75 便携式表面粗造电子水平仪

76 标识打印机

77 侧重传感器10t

78 里氏硬度计HLN160

79 X射线探伤机及附件XXH-2505（周向锥靶）

80 手持式粗糙度仪TR200

81 可见分光光度计T6

82 耐压测试仪MS2671A

83 X射线计量报警仪FJ2000

84 珠江牌胶片烘干箱/D-30型

85 高频红外碳硫分析仪HW2000

86
龙门型三坐标测量机APOLLO IMAGE25.3

3.18

87 紫外可见光光度计

88 数字超声波探伤仪

89 阿贝折射仪WZSI

90 SX713导电仪

91 击穿耐压测试仪CS26718

92 气瓶减压器校验器

93 3315电绝缘测试仪KYORITSU

94 导静电测试仪EMIT50590

95 超声波测厚仪TT300

96 电子汽车衡SCS-80T3.4*18M

97 数显立式光学计 /JDG-S2

98 色差仪 /NH310

99 声级计 /2239-A

100 超声波探伤仪/USM GO
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序号 设备名称及型号 备注

101 指示表电动检定仪/SJ3100-1013

102 CDG-4000Ａ多功能荧光磁粉探伤机

103 爱色丽色差仪/色差仪 /SP60

104 数显洛氏硬度计HRS-150

105 数显布氏硬度计HB-3000B

106 进口数字超声波探伤仪USM GO

仅列举部分最近三年新购设备
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2、部分检测设备图片
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4、研发实力
车辆制造商在本次招标范围内车辆生产采用了相关技术成果，并且该技术成

果获得国家级科学技术进步奖
https://www.most.gov.cn/ztzl/gjkxjsjldh/jldh2015/jldh15jlgg/201601/t20160106_123351.ht
ml
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https://www.most.gov.cn/ztzl/gjkxjsjldh/jldh2012/jldh12jlgg/201301/t20130117_99167.htm
l
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七、有依法缴纳税收和社会保障资金的良

好记录

（一）近6个月任意1个月依法缴纳税收证明资料
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（二）近6个月任意1个月依法缴纳社会保障资金的证明资

料
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八、良好的商业信誉和健全的财务会计制

度的证明文件

（一）2024年度经会计事务所出具的审计报告
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（三）企业有关财务会计制度
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九、投标人出具参加政府采购活动前三年

内，在经营活动中没有重大违法记录的书面

声明
致：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执法局、河南上汇工程咨询有限公

司

我公司郑重声明：在参加本次政府采购活动近 3 年内，我公司在经营活动

中没有因违法经营受到刑事处罚或者责令停产停业、吊销许可证或者执照、较大

数额罚款等行政处罚；没有重大违法记录。

如我公司在近 3年内有重大违法记录，则视为我公司出具的声明为虚假材

料，我单位愿意接收监管部门的相应处罚。

特此承诺。

投标人（盖章）：湖北新启点环保科技有限公司

日期：2026 年 2 月 10 日
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十、供应商诚信承诺书
为维护市场公平竞争，营造诚实守信的公共资源交易环境，本公司郑重承诺：

1、本次投标在电子投标文件中的所有信息均真实有效，提交的材料无任何

伪造 、修改或虚假成份，材料所述内容均为本公司真实拥有。若违反本承诺，

一经查实，本公司愿意接受公开通报，自愿退出所有正在进行的交易项目，按照

《中华人民共和国政府采购法》第七十七条和《中华人民共和国政府采购法实施

条例》等相关法律规定，主动接受处罚，并承担相应法律责任；

2、本公司在参加本项目过程中严格遵守各项诚信廉洁规定，如有违反，自

愿按规定接受处罚。

承诺人法定名称（盖章）：湖北新启点环保科技有限公司

承诺人法定地址：湖北省随州市高新技术产业开发区城东工业园消防路2幢1-5

层

授权代表（签字或盖章）：

电 话：15337335666

2026 年 2 月 10 日
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十一、供应商出具信用记录查询结果网页

截图

（一）“信用中国”网站信用报告
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（二）信用信息查询截图
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（三）《无行贿犯罪记录承诺函》

致：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执法局、河南上汇工程咨询有限公

司

我公司在参加项目名称：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执法局生

活垃圾转运及处置相关设施更新改造项目二期项目二标段(项目编号：南新招标

采购-2025-8)中，作出以下承诺：

我公司无行贿犯罪记录。

如违法上述承诺，本公司将按照政府采购法相关规定接受处罚。

特此承诺

投标人（盖章）：湖北新启点环保科技有限公司

日期：2026 年 2 月 10 日
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十二、其他资格证明
按照南阳市财政局《关于在政府采购活动中施行供应商资格信用承诺制的通

知》宛财购〔2023〕4 号的要求，对于市本级政府采购项目，全部实施供应商资

格信用承诺 , 投标人在投标时，按照规定提供“南阳市政府采购供应商信用承

诺函”（详见附件)的，无需再提交上述5-9项证明材料”。 供应商在中标后，应

将上述由信用承诺书替代的证明材料提交采购人或采购代理机构，证明材料将随

公告一并公示。”

（一）南阳市政府采购供应商信用承诺函

致（采购人或采购代理机构）：南阳高新技术产业开发区城市管理和综合执

法局

单位名称：湖北新启点环保科技有限公司

统一社会信用代码：91421300MABULY271Q

法定代表人：钱兵

联系地址和电话：湖北省随州市高新技术产业开发区城东工业园消防路2幢1-5

层、15337335666

我单位自愿参加本次政府采购活动，严格遵守《中华人民共和国政府采购法》

及相关法律法规，坚守公开、公平、公正和诚实信用的原则，依法诚信经营，无

条件遵守本次政府采购活动的各项规定。并且郑重承诺，本单位符合《中华人民

共和国政府采购法》第二十二条规定的条件：

（一）具有独立承担民事责任的能力；

（二）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

（三）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

（四）有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

（五）参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

（六）法律、行政法规规定的其他条件。

我单位保证上述承诺事项的真实性，如有弄虚作假或其他违法违规行为，愿

意承担一切法律责任，并承担因此所造成的一切损失。

投标人（企业电子章）：湖北新启点环保科技有限公司

法定代表人或授权代表（签字或电子印章）：

日期： 2026 年 2 月 10 日

注：

1、投标人须在投标文件中按此模板提供承诺函，未提供视为未实质性响应招标文件要求，

按无效投标处理。

2、投标人的法定代表人或者授权代表的签字或盖章应真实、有效，如由授权代表签字

或盖章的，应提供“法定代表人授权书”。
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